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ISTRUZIONI PER L’'USO

€

CAVALLETTO PER CENTRAGGIO RUOTE

DESCRIZIONI
1 |COMPONENTI

(vedi foto 1)

perno passante (7)
(Vedi foto 2)

) N. COMPONENTI =
\n @ A = (1) |Pinze di misurazione 1
T (23 | Pomello della pinza di regolazione (tipo corto) | 4
Yo Al zore (i
s 3, |Pomello per la regolazione dei 1
D = _Isupporti verticali
(4) |Pomello per la regolazione del braccio 1
> (tipo lungo)
8—6-2 5) |Corpo 1
g—o1 (6) |Base 2
(e-1) 6-1 | Vite esagonale da 5 mm 4
(6-2) 6-2 |Dado esagonale da 12 mm 4
5y -3 | Chiave esagonale 5mm 1
{ (7) |Adattatore perno passante 2
(6.3) 7-1 |Supporto perno passante 2
7.3 7-2 |Distanziale 2
7-3
N J a 7-3 |Pomello 2
W H @) |Supporti verticali 2
(7-1)
(7-2)
(7-3)

Assemblare la base (6) al corpo (5) usando la chiave esagonale
(6-3) per stringere la vite esagonale (6-1) e il dado esagonale (6-2)

Installare la manopola della pinza di regolazione tipo corto (2), la
manopola di regolazione del braccio tipo lungo (4) e I'adattatore
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3 |ISTRUZIONI

1) Montare verticalmente il mozzo delle ruote sui supporti (8) che sono idonei per il mozzo a sgancio rapido, filettato. (Foto 3)
2) Per le ruote con il perno passante (da @10 a @20 mm) installare gli adattatori (7) in cima ai supporti verticali (Foto 4-5)
3) Impostare le pinze di misurazione (1) regolando la manopola corta (2) e la manopola del braccio lungo (4).

3.1) Procedere all'allineamento radiale del cerchio ruotando la manopola corta (2) avvicinando le pinze di misurazione
(1) (foto 6)

3.2) Procedere all’allineamento laterale del cerchio ruotando il braccio della manopola lunga (4) avvicinando le pinze
di misurazione al cerchio (foto 7)

4) Dopo aver impostato la distanza adatta tra le semi pinze (1) e il cerchio, allineare la parte del cerchio che ¢ toccata
dalle pinze (1) quando girate il cerchio

5) Ripetete i passaggi 3 e 4 fino a quando l'allineamento del cerchio & completato.

Fissare in modo sicuro il perno passante @)
sui suppoti verticali per assicurare un L
centraggio accurato




